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Check the package contents.

Kontroller pakkens indhold.

Uberpriifen Sie den Packungsinhalt.
Revise el contenido de la caja.

Tarkista pakkauksen sisalto.

Vérifiez le contenu de I'emballage.
Controllare il contenuto della confezione.
Controleer de inhoud van de verpakking.
Kontrollér innholdet i pakken.

Sprawdz zawartos¢ opakowania.
Verifique o conteido da embalagem.
MpoBepbTe KOMMAEKTHOCTD.

Kontrollera forpackningens innehall.

KEERANY @,
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You will also need a welding generator/MIG/MAG/MMA parent power source.

Du far ogsa brug for en svejsegenerator/MIG/MAG/MMA til hovedstremkilden.
Zusétzlich benétigen Sie eine Fremdstromquelle bzw. eine MIG/MAG/MMA-Stromquelle.
También necesitara un generador para soldadura o una fuente de alimentacion primaria
MIG/MAG/MMA

Tarvitset myo6s hitsausgeneraattorin tai ulkoisen MIG/MAG/MMA-virtaldhteen.

Vous aurez également besoin d'un groupe électrogéne de soudage ou d'une autre source
d'énergie MIG/MAG/MMA.

Sara anche necessario un generatore principale per saldatura/MIG/MAG/MMA.

U heeft ook een lasgenerator/MIG-/MAG-/MMA-stroombron nodig.

Du trenger ogsa en MIG/MAG/MMA-strgmkilde eller et sveiseaggregat.

Niezbedne tez bedzie nadrzedne Zrédto spawalnicze do spawania metodg MIG/MAG lub MMA.
Vocé também precisard de uma fonte de energia principal para o gerador de soldagem
MIG/MAG/MMA.

Bam Tak»e noTpebyeTcsa CBapOUHbI reHepaTop/0CHOBHOM UCTOUHIK NuTaHua MIG/MAG/MMA.
Du behéver dven en svetsgenerator/MIG/MAG/MMA -6verordnad stromkalla.
BEFEE— B RBI/MIG/MAG/MMAEBIR,
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Set the parent power source to full power in CC or CV mode.

Saet hovedstremkildentil fuld effekt i CC- eller CV-modus.

Stellen Sie die Stromquelle auf volle Leistung im CC- oder CV-Modus.

Fije la fuente de alimentacion primaria en potencia completa, en modo CC o VC.

Saada ulkoinen virtaldhde toimimaan tdydelld teholla vakiovirta- tai vakiojdnnitetilassa.
Régler la source d'énergie a pleine puissance en mode courant continu ou tension continue.

Impostare il generatore principale sulla piena potenza n modalita CC o CV.
Stel de stroombron in op vol vermogen in de CC- of CV-modus.

Still den tikoblede strgmkilden pa full effekt i CC- eller CV-modus.

Ustaw nadrzedne Zrédto zasilania na petng moc w trybie CC lub CV.

Ajuste a fonte de energia principal para poténcia total em modo CC ou CV.

YcTaHOBMTE MaKC. MOLHOCTb OCHOBHOIO NCTOYHMKa NuTaHuA B pexkume (CC) unu (CV).

Stall in den 6verordnade stromkallan pa full effekt i CC- eller CV-lage.

BEFHRN CCRCVHIETHEER,
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Connect the + and - leads from the parent power source.
Tilslut returkablet til + udtaget.

SchlieBen Sie die (+)- und (-)-Kabel der Stromquellean.
Conecte los cables + y - de la fuente de alimentacion primaria.
Kytke ulkoisen virtaldhteen plus- ja miinuskaapelit.

Raccorder le cable de masse au positif.

Brancher les cables + et — de la source d'énergie.

Sluit de werkstukkabel aan op het +-contact.

Koble til +-lederen og —lederen fra den stremkilden.

Podtacz przewody + i - nadrzednego Zrédta zasilania.
Conecte os cabos + e — a fonte de energia principal.
MopcoenuHMTE NPOBOAA + 1 — OT OCHOBHOTO MCTOYHUKA NTaHUS.
Anslut + och - kablarna fran den 6verordnade stromkallan.

HEREIRIE AR,
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Connect the TIG welding torch and switch lead connector.

Tilslut TIG svejsebraenderen og kablet til styrringen.

SchlieBen Sie den WIG-Schweil3brenner und den Stromstecker an.

Conecte el soplete de soldadura TIG y el conector del interruptor.

Liita TIG-hitsauspoltin ja polttimen ohjauskaapeli.

Raccorder la torche de soudage TIG et le connecteur du contacteur.
Collegare la torcia di saldatura TIG e il connettore del filo di commutazione.
Sluit de TIG-lastoorts en de stekker van de schakelaardraad aan.

Koble til TIG-pistolen og bryterledningskontakten.

Podtacz uchwyt spawalniczy TIG oraz wtyczke sterujaca.

Conecte a tocha de soldagem TIG e acione o interruptor do conector do cabo.
MopcoenmHuTe ropenky Ana cBapku TIG 1 pasbem BblKloyaTens ropenku.
Anslut TIG-brannaren och mandéverkontakten.

EETIGRE  FFRSL&ERS.
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Switch on the MasterTig LT 250. Panel display will illuminate.

Teend for Mastertig LT 250. Panelets display lyser.

Schalten Sie die MasterTig LT 250 an. Das Paneldisplay leuchtet auf.

Encienda la Mastertig LT 250. La pantalla del panel se iluminara.

Kaynnistd MasterTig LT 250. Ohjauspaneeliin syttyy valo.

Mettre le MasterTig LT 250 sous tension. L'afficheur s'allume.

Accendere 'unita MasterTig LT 250. Il display del pannello si illuminera.

Schakel de MasterTig LT 250 in. Het scherm van het functiepaneel licht op.

Sla pa Mastertig LT 250. Panelskjermen lyser opp.

Uruchom urzadzenie MasterTig LT 250. Wyswietlacz panelu sterowania podswietli sie.
Ligue o MasterTig LT 250. O visor do painel acendera.

Bkntounte annapat MasterTig LT 250. [lucnneit naHenn ynpaeneHus 6yaeT nogceeyeH.
Sla pa MasterTig LT 250. Panelens bildskdrm tands.

/A BIMasterTig LT 250. EARH 5 BB & Ro
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For DCTIG welding, connect the earth return cable to the + terminal.

Til DCTIG-svejsnng tilsluttes jordklemmen til + terminalen.

Zum WIG-Schweil3en mit Gleichstrom das Massekabel an den Pluspol anschlieBen.
Para soldaduras TIG CC, conecte el cable de masa al terminal +.

Kytke maadoituskaapeli plusnapaan DCTIG hitsausta varten.

Pour le soudage TIG DC, connecter le fil de terre a la borne +.

Per la saldatura TIG DC, collegare il cavo di massa alla presa +.

Voor DC TIG-lassen sluit u de werkstukdraad aan op het +-contact.

Koble jordledningen til +-kontakten ved DC TIG-sveising.

W przypadku spawania TIG DC podtacz kabel masy do zacisku +.

Para soldagem TIG CC, conecte o cabo de aterramento ao terminal do cabo +.

B cnyyvae cBapku TIG NOCTOAHHBIM TOKOM MOAKIIIOUMTE Kabenb 3a3eMNIeHNA K KNemme +.
For TIG-svetsning med likstrom, anslut aterledaren till + kontakten.
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Select the TIG welding process.

Veelg TIG-svejseprocessen.

Wahlen Sie das WIG-Schweilverfahren.
Seleccione el proceso de soldadura TIG.
Valitse TIG-hitsausprosessi.

Sélectionner le procédé de soudage TIG.
Selezionare il processo di saldatura TIG.
Selecteer het TIG-lasproces.

Velg TIG-sveiseprosessen.

Wybierz tryb spawania TIG.

Selecione o processo de soldagem TIG.
BbibepuTe npoLecc cBapku BoNbGpPaMoBbIM 3NEKTPOLOM B Cpefie MHepTHOro rasa (TIG).
Valj TIG-svetsprocess.

EERTIGRERF.
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Select 2T function for basic TIG welding.

Vaelg 2T-funktionen til almen TIG-svejsning.

Wahlen Sie die 2T-Funktion fuir einfache WIG-SchweiBarbeiten.
Seleccione la funcién 2T para la soldadura basica TIG.

Valitse 2T-toiminto tavalliseen TIG-hitsaukseen.

Sélectionner la fonction 2T pour du soudage TIG de base.

Selezionare la funzione 2T per la saldatura TIG di base.
Selecteer 2T-functie voor elementair TIG-lassen.

Velg 2T-funksjon for grunnleggende TIG-sveising.
Wybierz tryb 2T dla podstawowego spawania TIG.

BbibepuiTe 2-TakTHbIN (2T) peXknm AN BbINONHEHUSI OCHOBHbIX onepaumi cBapku TIG.

Selecione a fungao 2T para soldagem TIG basica.
Valj 2T-funktion fér grundlaggande TIG-svetsning.
HEREARTIGIEZE2TIRE,
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Select HF ignition.

Veelg HF-teending.

Wabhlen Sie Hochfrequenzziindung.
Seleccione el encendido HF.

Valitse kipinadsytytys (HF).
Sélectionner I'amorgage HF.
Selezionare I'innesco HF.

Selecteer HF-ontsteking.

Velg HF-tenning.

Wybierz zajarzenie metoda HF.
Selecione a ignicao HF.

BbibepuiTe BbICOKOUYACTOTHOE 3aXuraHue.
Valj HF-tdndning.

HEIRHFR
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Select panel control if no remote is connected.

Veelg panelbetjening, hvis der ikke er tilsluttet en fiernbetjening.

Wahlen Sie das Bedienpanel, falls keine Fernbedienung angeschlossen ist.
Seleccione el panel de control si no ha conectado un control remoto.
Valitse paneeliohjaus, jos kaukosaddinta ei ole liitetty.

Sélectionner le controle au panneau si aucune commande a distance n'est connectée.

Se non é collegato un comando a distanza, selezionare il comando mediante pannello.
Selecteer paneelbediening als er geen afstandsbediening is aangesloten.

Velg panelkontroll hvis ingen fiernkontroll er tilkoplet.

W przypadku braku zdalnego sterowania wybierz sterowanie z panelu.

Selecione o painel de controle se nenhum controle remoto estiver conectado.
BbibepuTe ynpaBneHve ¢ naHenu, ecim JUCTaHLVOHHOe ynpaBfieHre He NOAKIoYEHO.
Valj panelkontroll om ingen fjarrenhet ar ansluten.

EREEEE , BAREARES.
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Set parameters using the arrow keys and potentiometer.

Indstil parametrene ved brug af piletasterne og potentiometret.

Stellen Sie die Parameter mithilfe der Pfeiltasten und des Potentiometers ein.
Fije los parametros utilizando las teclas de direcciéon y el potenciémetro.
Maarita parametrit nuolipainikkeiden ja sdatonupin avulla.

Régler les paramétres de soudage a l'aide des touches fléchées et du potentiométre.
Impostare i parametri utilizzando i tasti freccia e il potenziometro.

Stel met behulp van de pijltoetsen en potentiometer de parameters in.

Still inn parametre ved & bruke piltastene og potensiometeret.

Przy uzyciu strzatek wyboru parametréw i pokretta ustawi¢ parametry pracy.
Defina os parametros usando as teclas de setas e o potencidometro.

YcTaHOBMTE NapameTpbl NPV MOMOLLM KNaBULL CO CTPESIKaMU 1 NMOTEHLMOMETPA.
Stall in parametrar med hjélp av pilknappar och potentiometer.

EABERMEMALRRESH.
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Set the welding current value.

Indstil svejsestremvaerdien.

Stellen Sie den Wert des Schweif3stroms ein.
Fije el valor de corriente de soldadura.
Maarita hitsausvirta.

Régler le courant de soudage.

Impostare il valore della corrente di saldatura.
Stel de lasstroomwaarde in.

Still inn sveisestremverdien.

Ustaw napiecie pradu spawania.

Defina o valor da corrente de soldagem.
YcTaHOBMTE 3HaYeHVie CBapOYHOrO TOKa.
Stall in svetsstromsvardet.

REERE.
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Connect the shielding gas supply. Set and check the flow rates.

Tilslut slangen med beskyttelsesgas. Indstil og kontroller gasflowet.

SchlieBen Sie die Schutzgaszufuhr an. Stellen Sie die Flussraten ein und tiberprifen Sie sie.
Conecte la provision de gas de proteccion. Fije la tasa de flujo y verifiquela.

Liitd suojakaasuletku. Aseta ja tarkista virtausnopeus.

Brancher I'alimentation en gaz de protection. Régler et vérifier les débits.

Collegare l'erogazione del gas di protezione. Impostare e controllare le velocita di flusso.
Sluit de beschermgastoevoer aan. Stel de stroomsnelheden in en controleer deze.
Koble til dekkgasstilferselen. Still inn og kontroller gassmengden.

Podtacz przewdd doprowadzajacy gaz ostonowy. Ustaw i sprawdz natezenie przeptywu
gazu ostonowego.

Conecte a alimentacdo de gas de protecdo. Ajuste e verifique as taxas de fluxo.
MopKniounTe Nofauy 3alUTHOIO rasa. YCTaHOBUTE 1 NPOBEPbTE €ro Pacxop.

Anslut skyddsgasslangen. Stéll in och kontrollera flédena.

EERPSER. REARERE.




Connect the earth return cable and clamp - Enjoy MasterTig LT 250.
Tilslut returkablet og -klemmen - Nyd din MasterTig LT 250.

SchlieBen Sie das Ruckstromkabel und die Masseklemme an - Viel Freude mit lhrer
MasterTig LT 250!

Conecte el cable y la pinza de tierra. |Disfrute su MasterTig LT 250!

Kytke maadoituskaapeli ja -puristin ja nauti helposta hitsauksesta.

Connecter le cable et la pince de masse - et profitez bien de votre MasterTig LT 250.
Collegare il conduttore di ritorno e fissarlo. Buon lavoro con l'unita MasterTig LT 250.
Sluit werkstukkabel en -klem aan. Veel plezier met MasterTig LT 250.

Kople til jordingsledningen og -klemmen - og nyt MasterTig LT 250.

Podtacz zacisk kabla masy. Twéj MasterTig LT 250 jest gotowy do pracy.

Conecte a bragadeira e fio de retorno - Fagca bom uso da MasterTig LT 250.
MopcoepuHnTe Kabenb 3a3emneHura u 3axum. CBapouHbIi annapat MasterTig LT 250
roToB K paborte!

Anslut aterledaren och klamman — MasterTig LT 250 ar nu driftsklar.

E 152 5] B8 A #h 4% 4 -1 12 RAE 4F FMasterTig LT 250,
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LT 250 also provides an excellent solution for MMA welding.

LT 250 er ogsa en fremragende Igsning til MMA-svejsning.

Die LT 250 ist ebenso eine hervorragende Lésung zum MMA-Schweil3en.

La LT 250 también proporciona una solucién excelente para soldadura MMA.

LT 250 on erinomainen ratkaisu my&s puikkohitsaukseen.

Le LT 250 représente également une excellente solution pour le soudage MMA.
LT 250 rappresenta un'ottima soluzione anche per la saldatura MMA.

De LT 250 is tevens uitstekend geschikt voor MMA-lassen.

LT 250 er ogsa en utmerket lgsning for MMA-sveising.

Urzadzenie LT 250 doskonale sprawdza sie takze podczas spawania metoda MMA.
O LT 250 também oferece uma excelente solugdo para soldagem MMA.
CBapouyHbIi annapart LT 250 TakKe ABNAETCA OT/IMYHbBIM peLueHnem ana ceapku MMA.
LT 250 fungerar d@ven utmarkt vid MMA-svetsning.

LT 2501& AT AN MMA R B iR AR R R 75 =6




RTC10 6185477
RTC20 6185478
R10 6185409
R11F 6185407

Optional remotes controls can be connected with LT 250.

Valgfrie flernbetjeninger kan ogsa forbindes med LT 250.

An die LT 250 kdnnen optionale Fernregler angeschlossen werden.

Puede conectar controles remotos opcionales con la LT 250.

LT 250 -hitsauslaitteeseen voi kytked myos valinnaisia etdohjauslaitteita.

Il est possible de connecter au LT 250 des commandes a distance, disponibles en option.
E possibile collegare a LT 250 dei comandi a distanza opzionali.

Er kunnen optionele afstandsbedieningen op de LT 250 worden aangesloten.

Valgfrie fiernkontroller kan kobles til med LT 250.

Do urzadzenia LT 250 mozna réwniez podtaczy¢ zdalne sterowanie.

Controles remotos opcionais podem ser ligados com o LT 250.

K annaparty LT 250 MOXHO NOAKIOUNUTL AONONHUTENbHbIE MYSbThl AVCTaHLIMOHHOTO YrpaBieHus.
Valfria fjarreglage kan anslutas till LT 250.

LT 250 th FIE IR TR IEE

EN For correct operation, parent source supply voltage must be 40-100V DC.

DA Til korrekt drift skal forsyningsspaendingen veere 40-100V DC. DE Fiir einen
ordnungsgemaBen Betrieb muss der Generator Gleichstrom mit einer Spannung von
40-100V abgeben. ES Para un correcto funcionamiento, el voltaje de alimentacién

debe estar entre 40 y 100V CC FI Laitteen moitteettoman toiminnan varmistamiseksi
sy6ttojannitteen tulee olla 40-100V DC. FR Pour un fonctionnement correct, la tension
d'alimentation doit étre comprise entre 40 et 100V CC. IT Per il funzionamento corretto,
la tensione di alimentazione principale deve essere compresa tra 40 e 100 V CC.
NL Voor een juiste werking moet de voedingsspanning van de moederstroombron 40—
100V gelijkspanning zijn. NO Korrekt drift krever at den tilkoblede stramkilden leverer
40-100V likestrem. PL Aby zagwarantowac prawidtowe dziatanie urzadzenia, nadrzedne
Zrédto zasilania musi generowac od 40 do 100V DC. PT Para a operagéo correta, a
tensdo da fonte de energia principal deve ser de 40 a 100 VCC. RU [inqa npasunbHOro
bYHKLVMOHMPOBAHVA HAaNpPs»KeHNe OCHOBHOTO UCTOYHVIKA MUTAHWSA JOMKHO COCTaBNATb
40-100 B nocT. Toka. SV Den 6verordnade stromkallan maste ge en likspanning pa 40-
100V for att maskinen ska fungera pa ratt satt. ZH HRIZITESE |, £ B8R AIMAE
E#40-100V Z .
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NOTE: Please read the full Operating manual on CD before use.

BEMARK: Laes brugsanvisningen pé CD, for udstyret tages i brug.

HINWEIS: Lesen Sie die komplette Betriebsanleitung auf CD, bevor Sie das Gerat benutzen.
NOTA: Lea completo el manual de instrucciones en el CD, antes de su uso.

HUOM: Lue kdyttoohje ennen kayttéonottoa.

REMARQUE : Lisez le manuel d'utilisation avant la premiére utilisation.

NOTA: Prego leggere l'intero manuale operativo sul CD prima dell'uso.

OPMERKING: Lees voor gebruik de gebruiksaanwijzing op de cd.

OBS ! Les gjennom bruksanvisningen pa CD'en for bruk.

UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie z Instrukcja obstugi zamieszczong na CD.
NOTA: Por favor leia 0 manual de instru¢des antes de utilizar a maquina (no CD).
BHUMAHWE! Mepep Hauanom paboTbl NpouTUTe PYKOBOACTBO MO 3KcnyaTayuu Ha CD.
OBS! Las bruksanvisningen fore anvandning.

HEE  ERAE L TERRCOOFHREFM.
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