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Lincoln TIG 309LSi
 

Общее ОПисание

Сплошной присадочный пруток для сварки нержавеющей и углеродистой стали
Повышенное содержание кремния улучшает способность к смачиванию

Lincoln TIG 309LSi: вер. EN 03

ТиПичный химичесКий сОсТав ПрОвОлОКи (% ПО весу)

C Mn Si Cr Ni Mo

0.02 2.0 0.8 23.5 13 0.1

ТиПичные механичесКие свОйсТва наПлавленнОгО меТалла

защитный 
газ состояние

условный предел 
текучести 0.2%

(н/мм2)

Предел проч-
ности

(н/мм2)
удлинение

(%)
ударная вязкость ISO-V (Дж)

-120°C

типичные значения:
 

I1 Пс 400 600 35 65

виДы ПОсТавКи
Диаметр (мм) 1.2 1.6 2.0 2.4 3.2 Примечание: отрезка по длине = 1000 мм

ед-ца: 5-кг тубус X X X X X

свариваемые маТериалы
 марки стали EN 10088-1/-2 мат. № UNS
    
 Коррозиестойкая плакированная сталь
  X2 CrNiN 18-10 1.4311 (TP)304LN S30453
  X2 CrNi 19-11 1.4306 (TP)304L S30403
    CF-3 J92500
  X4 CrNi 18-10 1.4301 (TP)304 S30400

соединения разных металлов (между малоуглеродистой/низколегированной сталью и нержавеющей сталью)
наплавляющая сварка малоуглеродистой и низколегированной стали

Lincoln TIG 309L
 

Общее ОПисание

Сплошной присадочный пруток для сварки нержавеющей и углеродистой стали

Lincoln TIG 309L: вер. EN 03

ТиПичный химичесКий сОсТав ПрОвОлОКи (% ПО весу)

C Mn Si Cr Ni Mo

0.01 1.65 0.5 24 13 0.1

ТиПичные механичесКие свОйсТва наПлавленнОгО меТалла

защитный 
газ

состоя-
ние

условный предел 
текучести 0.2%

(н/мм2)

Предел проч-
ности

(н/мм2)
удлинение

(%)

типичные значения: M12 Пс 390 600 35

свариваемые маТериалы

виДы ПОсТавКи
Диаметр (мм) 1.6 2.0 2.4

ед-ца: 5-кг тубус X X X

 марки стали EN 10088-1/-2 мат. № UNS
    
 Коррозиестойкая плакированная сталь
  X2 CrNiN 18-10 1.4311 (TP)304LN S30453
  X2 CrNi 19-11 1.4306 (TP)304L S30403
    CF-3 J92500
  X4 CrNi 18-10 1.4301 (TP)304 S30400

соединения разных металлов (между малоуглеродистой/низколегированной сталью и нержавеющей сталью)
наплавляющая сварка малоуглеродистой и низколегированной стали

сПлошной ПрисаДочный Пруток из нержавеющей стали сПлошной ПрисаДочный Пруток из нержавеющей стали

КлассифиКация

AWS A5.9 - ER309LSi  
ISO 14343-A - W 23 12 L Si

КлассифиКация

AWS A5.9 -  ER309L  
ISO 14343-A - W 23 12 L    

По запросу возможна упаковка в тару иного типа и размера
По запросу возможна упаковка в тару иного типа и размера

ОДОбрения серТифиКациОнных агенТсТв

CE
+ОДОбрения серТифиКациОнных агенТсТв

CE
+

ЗащиТные гаЗы (сОгласнО ISO 14175)
I1 инертный газ Ar (100%) ЗащиТные гаЗы (сОгласнО ISO 14175)

I1 инертный газ Ar (100%) 


	Прутки LNT GTAW2

