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LNT CuNi30
 

Общее описание

Сплошной пруток для сварки медно-никелевых сплавов с содержанием Ni 10-30%

LNT CuNi30 вер. EN 22

Виды поставки
Диаметр (мм) 1.6 2.0 2.4 3.2

Ед-ца: 2- и 10-кг тубус X X X X

Типичный химический состав проволоки (% по весу)

C Mn Ni Si Ti Fe

бал. 0.75 30 0.05 0.35 0.5

Типичные механические свойства наплавленного металла

Защитный 
газ

Состоя-
ние

Предел текучести
(Н/мм2)

Предел 
прочности

(Н/мм2)
Удлинение

(%)
Твердость Ударная вязкость 

ISO-V (Дж)
ВК +20°C

Типичные значения: I1 ПС 250 400 30 70 100

Свариваемые материалы

ОДОБРЕНИЯ СЕРТИФИКАЦИОННЫХ АГЕНТСТВ

TÜV
+

	 Сплавы с содержанием Cu	С тандарт	Т ип	М ат. №	 UNS
	 Медно-никелевые деформируемые сплавы
		  DIN 17664	 CuNi10Fe1Mn	 2.0872	 C 70600
			   CuNi30Mn1Fe	 2.0882	 C 71500
			   CuNi30Fe2Mn2	 2.0883	 C 71600
	 Медно-никелевые литые сплавы
		  DIN 17658	 G-CuNi10	 2.0815
			   G-CuNi30	 2.0835

СплошНой присадочНый пруТок На медНой осНоВе

LNT CuSn6: вер. EN 23

Виды поставки
Диаметр (мм) 2.0 2.4 3.2 4.0

Ед-ца: 2- и 10-кг тубус X X X X

LNT CuSn6
 

Общее описание

Сплошной присадочный пруток для сварки медно-оловянных сплавов

Типичный химический состав проволоки (% по весу)

C Sn P

бал. 6.0 0.2

Типичные механические свойства наплавленного металла

Защитный 
газ

Состоя-
ние

Условный предел 
текучести 0.2%

(Н/мм2)

Предел проч-
ности

(Н/мм2)
Удлинение

(%)
Твердость Ударная вязкость 

ISO-V (Дж)
ВК +20°C

Типичные значения: I3 ПС 150 260 20 75 80

Свариваемые материалы

	 Сплавы с содержанием Cu	С тандарт	Т ип	М ат. Nr
	 Медно-оловянные деформируемые сплавы
		  DIN 17662	 CuSn4	 2.1016
			   CuSn6	 2.1020
			   CuSn8	 2.1030
	 Медно-оловянные литые сплавы
		  DIN 1705	 G-CuSn2ZnPb	 2.1098
			   G-CuSn5ZnPb	 2.1096
			   G-CuSn6ZnNi	 2.1093

СплошНой присадочНый пруТок На медНой осНоВе

Классификация

AWS A5.7 -  ERCuNi   
EN 14640 - S Cu 7158 (CuNi30)

Классификация

AWS A5.7 -   ERCuSn-A  
EN 14640 -   S Cu 5180 (CuSn6P)   

По запросу возможна упаковка в тару иного типа и размераПо запросу возможна упаковка в тару иного типа и размера

Защитные газы (согласно ISO 14175)
I1 
I3

инертный газ Ar (100%) 
инертный газ Ar + 0.5-95% He

Защитные газы (согласно ISO 14175)
I1 
I3

инертный газ Ar (100%) 
инертный газ Ar + 0.5-95% He
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