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LNT NiTi: вер. EN 22

Виды поставки
Диаметр (мм) 2.0 2.4 Примечание: отрезка по длине = 1000 мм

Ед-ца: 2- и 10-кг тубус X X

LNT NiTi
 

Общее описание

Сплошная проволока для сварки чистого никеля и никелевых сплавов, а также соединения этих материалов с нелегиро-
ванной/низколегированной сталью
Хорошо подходит для облицовки углеродистой стали

Типичный химический состав проволоки (% по весу)

C Mn Si Ni Ti Fe

0.03 0.5 0.4 бал. 2.8 0.06

Типичные механические свойства наплавленного металла

Защитный 
газ

Состоя-
ние

Предел текучести
(Н/мм2)

Предел проч-
ности

(Н/мм2)
Удлинение

(%)
Ударная вязкость ISO-V (Дж)

+20°C

Типичные значения: I1 ПС 250 460 30 120

Свариваемые материалы

	 Классификация DIN	М ат. №	 ASTM/ACI
	 Ni 99.6	 2.4060
	 Ni 99.8	 2.4050
	 Ni 99.6Si	 2.4056
	 Ni 99.4Fe	 2.4062
	 Ni 99.2	 2.4066	С плав 200
	 LC-Ni 99	 2.4068	С плав 201
	 LC-Ni 99.6	 2.4061	С плав 205
	 NiMn 10	 2.4108
	 NiMn 5	 2.4116

СплошНой присадочНый пруТок На НикелеВой осНоВе

LNT CuAl8
 

Общее описание

Сплошной присадочный пруток для сварки медно-алюминиевых сплавов, например, алюминиевой бронзы
Высокая устойчивость к коррозии и изнашиванию

LNT CuAl8: вер. EN 21

Виды поставки
Диаметр (мм) 2.0

Ед-ца: 2-кг тубус X

Типичный химический состав проволоки (% по весу)

C Al Mn

бал. 8 0.3

Типичные механические свойства наплавленного металла

Защитный 
газ

Состоя-
ние

Условный предел 
текучести 0.2%

(Н/мм2)

Предел проч-
ности

(Н/мм2)
Удлинение

(%)
Твердость

ВК

Типичные 
значения: I1 ПС 185 430 30 95

Свариваемые материалы

	 Сплавы с содержанием Cu	С тандарт	Т ип	М ат. №
	 Медно-алюминиевые деформируемые сплавы	 DIN 17665	 CuAl5As	 2.0918
			   CuAl8	 2.0920
	 Медно-алюминиевые литые сплавы	 DIN 1714	 G-CuAl8Mn	 2.0962	

СплошНой присадочНый пруТок На медНой осНоВе

Классификация

AWS A5.14/A5.14M- ERNi1  
ISO 18274 - S Ni 2061 (NiTi3)

Классификация

AWS A5.7 -   ERCuAl-A1  
EN 14640 -   S Cu 6100 (CuAl8)   

По запросу возможна упаковка в тару иного типа и размераПо запросу возможна упаковка в тару иного типа и размера

Защитные газы (согласно ISO 14175)
I1 
I3

инертный газ Ar (100%) 
инертный газ Ar + 0.5-95% He

Защитные газы (согласно ISO 14175)
I1 
I3

инертный газ Ar (100%) 
инертный газ Ar + 0.5-95% He


	Прутки LNT GTAW1

