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LNT Al99.5
 

КлассифиКация

AWS 5.10/5.10M - ER1100*   * ближайший класс
ISO 18273 - S Al 1070

Общее ОПисание

Сплошной присадочный пруток для сварки чистого алюминия с максимальным содержанием иных элементов сплава 
0.5%

LNT Al99.5: вер. EN 22

ТиПичный химичесКий сОсТав ПрОвОлОКи (%)

Al Zn Ti Cu Mn Si

мин. 99,5 0.02 0.04 0.04 <0.01 0.05

ТиПичные механичесКие свОйсТва наПлавленнОгО меТалла

защитный 
газ состояние

условный предел текучести 
0.2%

(Н/мм2)
Предел прочности

(Н/мм2)
удлинение

(%)

Типичные значения: I1  Пс 30 80 40

фиЗичесКие хараКТерисТиКи
интервал плавления : 647 - 658°C
Плотность : около 2700 кг/м3

 стандарт Тип № мат. междунар. рег. №
 DIN 1712-3 Al 99.8 3.0285 1080 A
  Al 99.7 3.0275 1070 A
  Al 99.5 3.0255 1050 A
  E-Al 3.0257 1350 A
  Al 99 3.0205 1200

свариваемые маТериалы

виДы ПОсТавКи

Диаметр (мм) 2.0 2.4 3.2 4.0 Примечание: отрезка по длине = 1000 мм
ед-ца: 5-кг тубус X X X X 

LNT AlMg3
 

LNT AlMg3: вер. EN 22

алюмиНиеВый ПрисаДочНый ПруТок сПлошНого сечеНия алюмиНиеВый ПрисаДочНый ПруТок сПлошНого сечеНия

ТиПичные механичесКие свОйсТва наПлавленнОгО меТалла

защитный 
газ состояние Предел текучести

(Н/мм2)
Предел прочности

(Н/мм2)
удлинение

(%)

Типичные значения: I1  Пс 70-80 180-200 15-20

фиЗичесКие хараКТерисТиКи
интервал плавления : 580 - 642°C
Плотность : около 2660 кг/м3

свариваемые маТериалы
см. "руководство по наполняющим металлам для алю-
миния"

КлассифиКация

ISO 18273 - S AI 5754 (AlMg3)
EN 573.3 - EN AW AlMg3
№ мат. - 3.3536

Общее ОПисание

Сплав алюминия с магнием, предназначенный для сварки сплавов с максимальным содержанием Mg 3.5%
Отличается высокой стойкостью к коррозии. После анодирования цвет наплавки полностью соответствует основе

ОДОбрения серТифиКациОнных агенТсТв
TÜV CE

+ +

ТиПичнОе Применение
строительные работы общего назначения
автомобильные бамперы и стойки

 

ТиПичный химичесКий сОсТав ПрОвОлОКи (% )
Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Be Mn+Cr

бал. макс. 0.4 макс. 0.4 макс. 0.1 макс. 0.5 2.6-3.6 макс. 0.3 макс. 0.20 макс. 0.15 макс. 0.0003 0.10-0.6

Примечание: общее содержание не указанных здесь элементов не должно превышать 0.15%
  

виДы ПОсТавКи

Диаметр (мм) 1.6 2.0 2.4 3.2 4.0 4.8 Примечание: отрезка по длине = 1000 мм
ед-ца: 5-кг картонная коробка X X X X X X
По запросу возможна упаковка в тару иного типа и размераПо запросу возможна упаковка в тару иного типа и размера

ЗащиТные гаЗы (сОгласнО ISO 14175)

I1  : инертный газ Ar (100%)
 

ЗащиТные гаЗы (сОгласнО ISO 14175)

I1 
I3

 : инертный газ Ar (100%)
 : инертный газ Ar+ 0.5-95% He

скорость потока  : 8 - 15 л/мин.
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