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LNT 4462
 

Общее ОПисание

Сплошной пруток для сварки дуплексной нержавеющей стали
Высокая стойкость к общей, питтинговой и механической коррозии

LNT 4462: вер. EN 23

ТиПичный химичесКий сОсТав ПрОвОлОКи (% ПО весу)

C Mn Si Cr Ni Mo N

0.01 1.6 0.5 22.5 8.5 3.0 0.15

ТиПичные механичесКие свОйсТва наПлавленнОгО меТалла

защитный 
газ состояние

условный предел 
текучести 0.2%

(н/мм2)

Предел проч-
ности

(н/мм2)
удлинение

(%)

ударная вязкость 
ISO-V (Дж)

-60°C
типичные значения:

 
I1 Пс 675 829 27 200

ОДОбрения серТифиКациОнных агенТсТв

TÜV
+

виДы ПОсТавКи
Диаметр (мм) 1.6 2.0 2.4 3.2 Примечание: отрезка по длине = 1000 мм

ед-ца: 2- и 10-кг тубус X X X X

свариваемые маТериалы

 марки стали EN 10088-1/-2 мат. № UNS
    
 Двухфазная нержавеющая сталь
  X2 CrNiMoN 22 5 3 1.4462 S31803
   1.4417 S31500
  X2 CrNiN 23-4 1.4362 S32304
  X3 CrNiMoN 27-5-2 1.4460 S31200
  X2 CrNiMoN 21 5 1 1.4162 S32101

стыки из отличающихся соединений, например, между нелегированной или низколегированной сталью и двухфазной нержавеющей 
сталью

LNT Zeron 100X
 

Общее ОПисание

Сплошной пруток для сварки Zeron 100® и других марок дуплексной нержавеющей стали
Высокая устойчивость к питтинговой и щелевой коррозии под воздействием морской воды

LNT Zeron100X: вер. EN 24

ТиПичный химичесКий сОсТав ПрОвОлОКи (% ПО весу)

C Mn Si Cr Ni Mo Cu W N

0.02 0.6 0.23 25 9.3 3.6 0.6 0.6 0.22

ТиПичные механичесКие свОйсТва наПлавленнОгО меТалла

защитный 
газ состояние

условный предел 
текучести 0.2%

(н/мм2)

Предел проч-
ности

(н/мм2)
удлинение

(%)

ударная вязкость 
ISO-V (Дж)

-50°C
типичные значения:

 
I1 Пс 655 934 42 100

ОДОбрения серТифиКациОнных агенТсТв

TÜV
+

виДы ПОсТавКи
Диаметр (мм) 1.6 2.0 2.4 3.2 Примечание: отрезка по длине = 1000 мм

ед-ца: 2-кг тубус X X X X
5-кг тубус X X

свариваемые маТериалы

 марки стали EN 10088-1/-2 мат. № UNS    
 Обычная и двухфазная нержавеющая сталь
  X2 CrNiMoN 25-7-4  1.4410
  X4 CrNiMoN 27-5-2  1.4460
  X2 CrNiMoN 22-5-3  1.4462 2205 S31803
   GX6 CrNiMo 24-8-2 1.4463
     CD-4MCu S32550
     Zeron 100 S32760
марки супердуплексной нержавеющей стали: примерный химический состав:
сплав 24-27% Cr, 6-9% Ni, 3-4% Mo, 0.10-0.25% N с добавлением Cu и/или W

сПлошной ПрисаДочный Пруток из нержавеющей стали сПлошной ПрисаДочный Пруток из нержавеющей стали

КлассифиКация

AWS A5.9 - ER2209
ISO 14343-A -  W 22 9 3 N L 

КлассифиКация

AWS A5.9 - ER2594  
ISO 14343-A - W 25 9 4 N L     

По запросу возможна упаковка в тару иного типа и размера
По запросу возможна упаковка в тару иного типа и размера

ЗащиТные гаЗы (сОгласнО ISO 14175)
I1 инертный газ Ar (100%) 

ЗащиТные гаЗы (сОгласнО ISO 14175)
I1 инертный газ Ar (100%) 
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