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LNS 318
 
Классификация

AWS A5.9/A5.9M 
ISO 14343-A

: ER318                           
: S 19 12 3 Nb

Общее описание

Проволока из стабилизированной нержавеющей стали для сварки стали 316Ti и схожих с ней марок
Рекомендуется для использования в сочетании с флюсами P2000 и P2007

LNS 318: вер. EN 02

Химический состав проволоки (%)

C Mn Si Ni Cr Mo Nb
0.04 1.7 0.4 11.3 19.5 2.6 0.5

Виды поставки
Диаметр (мм) 2.0 2.4 3.2 4.0

Ед-ца: Каркасная кассета B450 весом 25 кг X X X X

ОДОБРЕНИЯ СЕРТИФИКАЦИОННЫХ АГЕНТСТВ

TÜV

P2000 X

LNS 347
 
Классификация

AWS A5.9/A5.9M 
ISO 14343-A

: ER347                           
: S 19 9 Nb

Общее описание

Проволока из стабилизированной нержавеющей стали для сварки сталей типа 321 и 347 и схожих с ними марок
Рекомендуется для использования в сочетании с флюсами P2000 и P2007

LNS 347: вер. EN 02

Химический состав проволоки (%)

C Mn Si Ni Cr Mo Nb
0.03 1.6 0.4 9.7 19.5 0.1 0.6

Виды поставки
Диаметр (мм) 2.0 2.4 3.2 4.0

Ед-ца: Каркасная кассета B415 весом 25 кг X X X X
Бочка Speed Feed весом 300 кг X

ОДОБРЕНИЯ СЕРТИФИКАЦИОННЫХ АГЕНТСТВ

TÜV

P2000 X

cплошная проВолока из нержВеющей сТали сплошная проВолока из нержаВеющей сТали
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