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LNS T690
 
Классификация

AWS A5.23/A5.23M 
ISO 26304-A

: ECM3 H4                           
: TZ

Общее описание

Порошковая проволока для сварки высокопрочных марок стали
Обеспечивает предел текучести более 690 МПа
Сочетание с флюсом MIL800-H позволяет обеспечить чрезвычайно низкое содержание диффузионного водорода H2 и 
ударную вязкость при -40°C

LNS T690: вер. EN 02

Химический состав проволоки (%)

C Mn Si Ni Mo P S
0.08 1.7 0.6 1.8 0.5 <0.020 0.020

Виды поставки
Диаметр (мм) 2.8

Ед-ца: Каркасная кассета B435 весом 25 кг X

порошкоВая проВолока из низколегироВанного сплаВа

LNS 304L
 

LNS 304L: вер. EN 02

Классификация

AWS A5.9/A5.9M 
ISO 14343-A

: ER308L                            
: S 19 9 L

Общее описание

Проволока из низкоуглеродистой аустенитной нержавеющей стали для сварки стали типа 304L или, в некоторых случа-
ях, типа 321
Рекомендуется для использования в сочетании с флюсами P2000 и P2007.

Химический состав проволоки (%)

C Mn Si Cr Ni Mo
0.015 1.8 0.4 20 10 0.1

Виды поставки

Диаметр (мм) 2.0 2.4 3.2 4.0
Ед-ца: Каркасная кассета B415 весом 25 кг X X X X

Каркасная кассета B785 весом 100 кг X

ОДОБРЕНИЯ СЕРТИФИКАЦИОННЫХ АГЕНТСТВ

TÜV ABS LRS

P2000 X

P2007 X X X

сплошная проВолока из нержаВеющей сТали
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