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LNS 175
 
Классификация

AWS A5.23/A5.23M 
ISO 14171-A

: ENi3                           
: S2Ni3

Общее описание

Проволока с содержанием никеля 3,5% для сварки сталей, работающих при криогенных температурах

LNS 175: вер. EN 02

Химический состав проволоки (%)

C Mn Si Ni
0.08 1.0 0.1 3.5

Виды поставки
Диаметр (мм) 3.2 4.0

Ед-ца: Каркасная кассета B415 весом 25 кг X X

сплошная проВолока из низколегироВанного сплаВа

LNS T55
 

LNS T55: вер. EN 02

Классификация

AWS A5.17/A5.17M 
ISO 14171-A

: EC1 H4                            
: TZ

Общее описание

Нелегированная порошковая проволока с покрытием основного типа для сварки под флюсом.
Высокая производительность наплавки по сравнению с проволоками сплошного сечения эквивалентного диаметра
Хорошие характеристики ударной вязкости при низкой температуре под слоем флюса P230.

Химический состав проволоки (%)

C Mn Si P S
0.06 1.5 0.6 <0.020 0.015

Виды поставки
Диаметр (мм) 2.8

Ед-ца: Каркасная кассета B435 весом 25 кг X
Металлическая катушка весом 250 кг X

порошкоВая проВолока из малоуглеродисТой сТали


	Проволока LNS

