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Предназначены для ручной дуговой сварки во всех пространственных положениях 
низкоуглеродистых низколегированных сталей с нормативным пределом прочности до 
490 МПа (включительно).
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35 при +20С; 20 при -20С
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Эффективность наплавки электрода составляет 120%
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Содержание влаги в покрытии перед использованием электродов не должно превышать 0,4%
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, ГДО, ТОГ, СК
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